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Bewegung der Achsen von Hand. Das
Lésen der Achsen erfolgt mit sinem
Sperre der X-und Z-Achse mit
Uberwachung der maximalen
Verschiebegeschwindigkeit wvon
2mmizec.

Basis und Fahrstinder des Gerdts sind aus
ﬁdﬂ!ﬂnﬁi&g&hﬁ.
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Grofe LCD-Touch-Screen 137
Bedieneinheit fur eine optimale
Visualisierung und eine einfache

- Handhabung und EBedienung des
Voreinstellgerst
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Heue elekironische Steusrung:
ein leistungsstarker lifterdloser PC mit

Linux-Betriebssystem fiir das
integrierte Management der Funktionen
Messung | Prifung der Werkzeuge,
mmmm
Benutzerfreundlichkeit des
integrierten Touchscreen.
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TECHNISCHE DATEN

o Messbereiche: Durchmesser max 400 mm (Radius 200 mm]);
Héhe max 800 mm,

a Maschinenrumpf aus rostfreiem Stahl mit hoher mechanischer
Festigkeit und Besténdigkeit von langer Lebensdauer.

o Basis und Fahrstander aus Naturgranit: max. Linearitatsfehler 4
pm/Mt Zertifizierung mit Taylor Hobson Elektroniklibelle mit 1 pm/Mt
Auflésung.

o Drehbarer austauschbarer Spindelhalter ISO/BTHSK/NVDI ......
usw. (muss spezifiziert werden) maximaler Abweichungs-Fehler
< 4 pm.

o Prismenfihrung mit Doppelgewdlibebogen: N® 2 Fiihrung
X-Achse; N* 1 Filhrung Z-Achse.

o Schiitten (3) mit Doppelkugelumlauf, dauerfettgeschmiert
(Vorspannung Schiitten / Fihrungen: Klasse P/H).

o Manuelle mechanische Drehbremse des austauschbaren
Spindelhalters.

o Archimedesfeder mit konstantem Zug (dient als Gegengewicht fiir
die Optik).

o Sichtsystem flir Werkzeugmessung und Inspektion der Schneide
bestehend aus:

- C-MOS Fiihler, Rahmenbildbereich 6,4 x 64 mm. [

- Vergréferung 30 mal.

- Telezentrisches Objektiv.

- Doppellinse mit niedriger F/Zahl zum Beheben des
Schidrfekreisfehlers.

- Lichtquelle: Episk. Toroidale Linse und kreisfémige LED;
rote punktfdrmiges Durchlicht-LED,

o Geratebediener-Schnittstelle durch:

- Touch Screen TFT 15" farbig.
- Intel Atom D.C. fanless motherboard.
- Betriebssystem UBUNTU LINUX.
- Speicherung der Daten auf Solid State Disk SSD.
- Sperre der X-und Z-Achse mit Uberwachung der maximalen
Verschiebegeschwindigkeit von 2mmisec.
o Standard Software:
- Verwaltung der CNC Maschinengquellen und Adapter.
- Erstellung der Werkzeugliste undioder der einzelnen Werkzeuge.
- TOOLINGUP fiir die Verwaltung von;
- Werkzeugesitze und Mehrzweckgenerator Post Processor;
- Magnetcodetrdager (Typ Balluff, exklusive Hardware);
- Mehrschneidenwerkzeuge.
o Linearer Messwandler aus optischem Glas ELBO CONTROLLI
Typ SLIDE 371 zertifizierter HP Laser:
- Aufldsungen der Achsen: X =1 pm, Z2= 1 pm.
o Staubschutzhaube.
o Abmessungen: L =1070 mm, H = 1140 mm, B = 535 mm.

elbo controll @

Via 5. Giorgio, 21 - 20821 Meda (ME) - Italien
Tel. +39.0362.342745 - Fax +39.0362.342741
info{@elbocontrolli.it - www.elbocontrolli.com
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Vertellt durch

SPEZIFIKATIONEN VORBEHALTLICH ANDERUNGEN OHNE VORHERGEHENDE MITTEILUNG




